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1.  ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

ПМ.06 Выполнение работ по профессии оператор станков с 

программным управлением (16045) 

 

1.1. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен освоить 

основной вид деятельности «Выполнение работ по профессии оператор станков с 

программным управлением (16045)» и соответствующие ему общие компетенции  

и профессиональные компетенции: 

 

1.1.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности 

применительно к различным контекстам. 

ОК 02 Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации 

информации, и информационные технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, 

использовать знания по финансовой грамотности в различных жизненных 

ситуациях. 

ОК 04 Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном 

языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

применять знания об изменении климата, принципы бережливого 

производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях. 
ОК 09 Пользоваться профессиональной документацией на русском и иностранном 

языках. 

  

1.1.2 Перечень профессиональных компетенций 
 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ВД 6 Выполнение работ по профессии оператор станков с программным 

управлением (16045) 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную управляющие программы для технологического 

оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью CAD/CAM систем управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку реализации и корректировки управляющих 

программ на технологическом оборудовании 
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1.1.3 В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен: 

иметь 

практический 

опыт в 

- использовании базы программ для металлорежущего оборудования 

с числовым программным управлением, применения шаблонов 

типовых элементов изготовляемых деталей для станков с числовым 

программным управлением; 

- разработке с помощью CAD/CAM систем управляющих программ 

и их перенос на металлорежущее оборудование, разработки и 

переноса модели деталей из CAD/CAM систем при аддитивном 

способе их изготовления; 

- разработке предложений по корректировке и совершенствованию 

действующего технологического процесса, внедрения управляющих 

программ в автоматизированное производство, контроля качества 

готовой продукции требованиям технологической документации; 

уметь - составлять управляющие программы для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 

- выполнять процесс обработки деталей с пульта управления; 

- выполнять контроль выхода инструмента в исходную точку и его 

корректировку; 

- выполнять наблюдение за работой систем обслуживаемых станков 

по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп; 

знать - методику разработки и внедрения управляющих программ для 

обработки простых деталей на автоматизированном оборудовании; 

- правила и нормы по охране труда, производственной санитарии и 

противопожарной безопасности;  

- требования по рациональной организации труда на рабочем месте; 

- назначение условных знаков на панели управления станком и 

условную сигнализацию, применяемую на рабочем месте; 

- способы ввода управляющих программ; 

- работу станка в автоматическом режиме и в режиме ручного 

управления; 

- системы программного управления станками. 
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1.2. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

 

 

Всего часов – 291 часов, 

Из них: 

самостоятельная учебная работа обучающихся – не предусмотрена 

на освоение МДК во взаимодействии с преподавателем – 66 часов, в том числе:  

теоретическое обучение: 40 часов, в том числе в форме практической подготовки 40 часов 

лабораторные и практические работы: 26 часов, в том числе в форме практической 

подготовки 26 часов; 

 

на практики: учебную – 144 часа, в том числе в форме практической подготовки 144 часа; 

                       производственную – 72 часа, в том числе в форме практической подготовки 72 

часа; 

консультация – 1 час; 

промежуточная аттестация – 8 часов
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3. СТРУКТУРА И   СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Тематический план профессионального модуля 

Код 

професси

о-

нальных 

компете

нций 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля 

Все

го 

час

ов 

 

Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 

(курсов) 
Практика  

Обязательная аудиторная учебная 

нагрузка обучающегося 

Самостоятельна

я работа 

обучающегося 

 

 

 

 

Консуль

тации 

Про

межу

точн

ая 

аттес

таци

я 

Учебна

я, 

часов 

Производ-

ственная 

(по 

профилю 

специальнос

ти) 

часов 

 

Всего, 

часов 

в т.ч. в 

форме 

практич

еской 

подгото

вки 

в т.ч. 

лаборат

орные 

работы 

и 

практич

еские 

занятия, 

часов 

в т.ч., 

курсов

ая 

работа 

(проек

т), 

часов 

Всего, 

часов 

в т.ч., 

курсова

я 

работа 

(проект

), 

часов 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

ПК 2.1-

2.3 

Раздел 1. 

Организация работы 

на станках с ЧПУ 

66 66 26 -             - 

 Учебная практика 144         144  

 Производственная 

практика, часов 

72      144 72 

 Консультации 1     1  

 Промежуточная 

аттестация 

8     8  

 Всего: 291 66 26 -    1 8 144 72 
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3.2. Содержание обучения по профессиональному модулю  

 

Наименование 

разделов 

профессионального 

модуля (ПМ), 

междисциплинарных 

курсов (МДК) и тем 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объем, ак. ч / 

в том числе в 

форме 

практической 

подготовки, 

ак. ч 

1 2 3 

Раздел  1.   

Организация работы 

на станках с ЧПУ  

           66 

МДК 06.01. 

Технология 

выполнения работ  

оператора станков с 

программным 

управлением 

 66 

Тема 1.1.  Системы 

программного 

управления 

станками и 

станочными 

комплексами 

 

Содержание, в том числе в форме практической подготовки – 38 часов   

 

            2 

 

 

4 

 

           4 

 

           4 

           4 

           4 

 

           4 

           4 

           4 

1. Этапы создания и совершенствования систем программного управления. Их 
роль в автоматизации и повышении технического уровня металлорежущего 
оборудования.  

2. Классификация систем ЧПУ по технологическому назначению и 
функциональным возможностям. 
3. Особенности обработки на станках с ЧПУ. Особенности технологической 
подготовки производства 

4. Представление информации кодом. Классификация кодов 

5. Внешние и внутренние программоносители 

6. Методика разработки и внедрения управляющих программ для обработки 
простых деталей на автоматизированном оборудовании 

7. Особенности систем циклового программного управления. 
8. Режимы работы и операции, выполняемые устройствами ЧПУ 

9. Системы ЧПУ отечественного и зарубежного производства 

10. Использование информационных технологий в управлении станками с ЧПУ.            4 
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Практические  занятия 

 

- 

Тема 1.2. Работа на 

станках с ЧПУ 

Содержание, в том числе в форме практической подготовки – 28 часов  

 

2 

 

6 

 

 

10 
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1. Правила и нормы по охране труда, производственной санитарии и противопожарной 

безопасности при работе на станках с ЧПУ 

Практические   занятия 
1. Практическая работа по загрузке и подготовке к работе режущего инструмента. 

Коррекция инструмента 

2. Работа на токарных станках с ЧПУ 

Подготовка к работе. Пульт управления токарным станком с ЧПУ. Определение нулевой 

точки детали и последующей обработки с программированием со стойки станка. 

3. Работа на фрезерных станках с ЧПУ 

Подготовка к работе. Пульт управления фрезерным станком с ЧПУ.  Определение 

нулевой точки детали и последующей обработки с программированием со стойки 

станка. 

Тематика домашних заданий: 

Систематическая проработка  учебной и специальной технической литературы. 

Обзор промышленного оборудования с ЧПУ, используемого на  предприятиях региона. 

Разработка комплекса мероприятий по снижению травматизма при   работе на станках с ЧПУ. 

 

Учебная  практика 

Виды работ: 

Составление управляющих программ для обработки типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 

Выполнение  процесса обработки деталей  с пульта управления. 

Выполнение контроля выхода инструмента в исходную точку и его корректировка. 

Выполнение наблюдения за работой систем обслуживаемых станков по показаниям цифровых табло и 

сигнальных ламп. 

144 

Производственная практика 

Изучение технологического процесса предприятия.  

72 

Всего 291 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации программы профессионального модуля должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения:  

 

Лаборатории «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ», «Информационные технологии в планировании 

производственных процессов», оснащенные в соответствии с п. 6.1.2.3 примерной 

основной образовательной программы по специальности. 

Мастерская «Участок станков с ЧПУ» оснащенная в соответствии с п. 6.1.2.4 

примерной основной образовательной программы по данной специальности. 

Оснащенные базы практики в соответствии с п. 6.1.2.5 примерной основной 

образовательной программы по специальности. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы 

для использования в образовательном процессе. При формировании библиотечного фонда 

образовательной организацией выбирается не менее одного издания из перечисленных 

ниже печатных изданий и (или) электронных изданий в качестве основного, при этом 

список, может быть дополнен новыми изданиями 

3.2.1. Основные печатные издания 

1. Балла О. М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Учебное пособие для среднего 

профессионального образования/ О. М. Балла. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 368 с. 

— ISBN 978-5-8114-6754-9 

2. Безъязычный В. Ф., Крылов В. Н. и др. Процессы формообразования деталей 

машин. Учебное пособие для среднего профессионального образования / В.Ф. 

Безъязычный. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. — ISBN 

3. Гибсон Я., Розен БД., Стакер Б. «Технологии аддитивного производства». М.: 

Техносфера, 2021.  

4. Гулиа Н. В., Клоков В. Г., Юрков С. А. Детали машин. Учебник для среднего 

профессионального образования / Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург: Лань, 2021. — 416 с. 

— ISBN 978-5-8114-7882-8 

5. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю. Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум. Учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Л.Н.Самойлова. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 156 

с. — ISBN 978-5-8114-6610-8 

6. Самойлова Л. Н., Юрьева Г. Ю. Гирн А. В. Технологические процессы в 

машиностроении. Лабораторный практикум. Учебное пособие для среднего 

профессионального образования / Н.В. Гулиа. — Санкт-Петербург: Лань, 2020. — 156 с. 

— ISBN 978-5-8114-6610-8 

7. Сурина Е. С. Разработка управляющих программ для системы ЧПУ. Учебное 

пособие для среднего профессионального образования / Е.С.Сурина. — Санкт-Петербург 

Лань, 2020. — 268 с. — ISBN 978-5-8114-6673-3. 

8. Сысоев С. К., Сысоев А. С., Левко В. А. Технология машиностроения. 

Проектирование технологических процессов. Учебное пособие для среднего 
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профессионального образования / С.К.Сысоев — Санкт-Петербург Лань, 2021. — 352 с. — 

ISBN 978-5-8114-7017-4 

9. Черепахин А.А., Кузнецов В.А. Технологические процессы в машиностроении. 

Уч. Пособие, 3-е изд., стер. / А.А.Черепахин. — Санкт-Петербург: Лань, 2019. — 156 с. — 

ISBN 978-5-8114-4303-1 

10. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного 

производства. Изд. 6-е. М.: Академия, 2021.  

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. 

А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 

2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование  [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92137» 

2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / А. И. Сергеев, А. С. 

Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов: Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-

4488-0579-0. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

 

3.2.2. Основные электронные издания 

1. Основы программирования токарной обработки деталей на станках с ЧПУ в 

системе «Sinumerik» : учебное пособие для среднего профессионального образования / А. 

А. Терентьев, А. И. Сердюк, А. Н. Поляков, С. Ю. Шамаев. — Саратов: Профобразование, 

2020. — 107 c. — ISBN 978-5-4488-0639-1. — Текст электронный // Электронный ресурс 

цифровой образовательной среды СПО PROFобразование  [сайт]. — URL: 

https://profspo.ru/books/92137» 

2. Сергеев, А. И. Программирование ЧПУ для автоматизированного оборудования: 

учебное пособие для среднего профессионального образования / А. И. Сергеев, А. С. 

Русяев, А. А. Корнипаева. — Саратов: Профобразование, 2020. — 117 c. — ISBN 978-5-

4488-0579-0. — Текст электронный // Электронный ресурс цифровой образовательной 

среды СПО PROFобразование: [сайт]. — URL: https://profspo.ru/books/92146 

 

3.2.3. Дополнительные источники 

1. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

2. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

 

 

 

https://profspo.ru/books/92137
https://profspo.ru/books/92146
http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
https://profspo.ru/books/92137
https://profspo.ru/books/92146
http://www.informdom.com/
http://met-all.org/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и общих 

компетенций, формируемых  

в рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

ОК 01. Выбирать способы 

решения задач профессиональной 

деятельности применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Использовать 

современные средства поиска, 

анализа и интерпретации 

информации, и информационные 

технологии для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и 

реализовывать собственное 

профессиональное и личностное 

развитие, предпринимательскую 

деятельность в профессиональной 

сфере, использовать знания по 

финансовой грамотности в 

различных жизненных ситуациях. 

ОК 04. Эффективно 

взаимодействовать и работать в 

коллективе и команде. 

ОК 05. Осуществлять устную и 

письменную коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с учетом 

особенностей социального и 

культурного контекста. 

ОК 07. Содействовать 

сохранению окружающей среды, 

ресурсосбережению, применять 

знания об изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в чрезвычайных 

ситуациях. 

ОК 09. Пользоваться 

профессиональной 

документацией на русском и 

иностранном языках. 

ПК 2.1. Разрабатывать вручную 

управляющие программы для 

технологического оборудования 

ПК 2.2. Разрабатывать с помощью 

CAD/CAM систем управляющие 

программы для технологического 

Владение 

профессиональной 

терминологией 

Умение использовать 

справочники, учебники, 

компьютерные 

приложения и сайты для 

поиска и проверки 

требуемой информации 

Описание характеристик 

изучаемых объектов и их 

взаимосвязей 

Описание параметров 

изучаемых объектов 

Описание алгоритмов 

выполнения трудовых 

действий 

Нахождение ошибок в 

документации 

Оптимизация выбора 

структуры и содержания 

рассматриваемых 

технологических 

процессов 

Разработка и оформление 

технологической 

документации 

Разработка управляющих 

программ для оборудования 

с ЧПУ различными 

способами 

Проверка реализация и 

корректировка работы 

управляющих программ 

Подбор оптимальных 

объектов труда для 

выполнения 

производственной задачи 

 

Текущий контроль: 

- устный опрос; 

Промежуточный 

контроль: 

Экспертная оценка 

выполнения работ на 

учебной практике: - диф 

зачет. 

Итоговый контроль: 

- экзамен 

квалификационный  
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оборудования 

ПК 2.3. Осуществлять проверку 

реализации и корректировки 

управляющих программ на 

технологическом оборудовании 

 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ 

ДЕЯТЕЛЬНОСТИ) 

Результаты  

(освоенные 

профессиональные 

компетенции) 

Основные показатели оценки результата 

Формы и методы 

контроля и оценки  

Разрабатывать и 

внедрять 

управляющие 

программы обработки 

деталей 

 правильность составления управляющей 

программы; 

 правильность работ при тестировании 

управляющей программы. 

Текущий контроль: 

- устный опрос; 

Промежуточный 

контроль: 

Экспертная оценка 

выполнения работ 

на учебной 

практике: - диф 

зачет. 

Итоговый контроль: 

- экзамен 

квалификационный. 

 

Использовать 

системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических 

процессов обработки 

деталей. 

 демонстрация уверенного владения 

элементами управления СЧПУ. 

 

Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны 

позволять проверять у обучающихся не только сформированность 

профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и 

обеспечивающих их умений. 

 

Результаты  

(освоенные общие 

компетенции) 

Основные показатели оценки 

результата 

Формы и 

методы 

контроля и 

оценки  

Понимать сущность и 

социальную значимость 

своей будущей 

профессии 

  Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе 

освоения 

профессионально

го модуля ПМ. 04 

Организовывать 

собственную 

деятельность, выбирать 

типовые методы и 

способы выполнения 

профессиональных 

задач, оценивать их 

эффективность и 

качество 

 выбор и применение методов и 

способов решения профессиональных 

задач в области выполнения работ по 

профессии оператор станков с 

программным управлением; 

 оценка эффективности и качества 

выполнения работ по профессии оператор 

станков с программным управлением; 

Принимать решения в 

стандартных и 

нестандартных 

 решение стандартных и нестандартных 

профессиональных задач в области 

выполнения работ по профессии оператор 
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ситуациях и нести за них 

ответственность 

станков с программным управлением; 

 

Осуществлять поиск и 

использование информа-

ции, необходимой для 

эффективного 

выполнения профес-

сиональных задач, 

профессионального и 

личностного развития 

 эффективный поиск необходимой 

информации; 

 использование различных источников 

информации, включая электронные. 

Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

 грамотное использование программно 

технического обеспечения. 

Работать в коллективе и 

в команде, эффективно 

общаться с коллегами, 

руководством, 

потребителями 

 взаимодействие с обучающимися, 

преподавателями  в ходе обучения 

Брать на себя 

ответственность за 

работу членов команды 

(подчиненных), за 

результат выполнения 

заданий 

 самоанализ и коррекция результатов 

собственной работы  

Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься 

самообразованием, 

осознанно планировать 

повышение 

квалификации 

 организация самостоятельных занятий 

при изучении профессионального модуля 

Ориентироваться в 

условиях частой смены 

технологий в 

профессиональной 

деятельности 

 анализ инноваций в области 

выполнения работ по профессии оператор 

станков с программным управлением; 
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