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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Область применения программы: 

Рабочая программа учебной практики является частью программы 

подготовки специалистов среднего звена в соответствии с ФГОС СПО по 

специальности 15.02.14 Оснащение средствами автоматизации 

технологических процессов и производств (производство машин и 

оборудования) в части освоения основного вида профессиональной 

деятельности: ВД 4. Осуществлять текущий мониторинг состояния систем 

автоматизации. 

 

Цели и задачи учебной практики: 

формирование у обучающихся первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модулей ППССЗ СПО по основным 

видам профессиональной деятельности для освоения специальности, 

обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых 

процессов, характерных для соответствующей специальности и необходимых 

для последующего освоения ими общих и профессиональных компетенций 

по избранной специальности. 

 

Требования к результатам освоения учебной практики 

В результате прохождения учебной практики по видам профессиональной 

деятельности обучающиеся должны уметь: 

ВПД Требования к умениям 

Осуществлять 

текущий 

мониторинг 

состояния 

систем 

автоматизации 

Использовать нормативную документацию и инструкции по 

эксплуатации автоматизированного сборочного производственного 

оборудования; 

осуществлять организацию работ по контролю, геометрических и 

физико-механических параметров соединений, обеспечиваемых в 

результате автоматизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного сборочного оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с 

производственными задачами; 



выбирать и использовать контрольно-измерительные средства в 

соответствии с производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в 

том числе в автоматизированном производстве; 

применять конструкторскую документации для диагностики 

неисправностей отказов автоматизированного сборочного 

производственного оборудования; 

использовать нормативную документацию и инструкции по 

эксплуатации автоматизированного сборочного производственного 

оборудования; 

осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем 

автоматизированного сборочного производственного оборудования 

в рамках своей компетенции; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным требованиям, 

в том числе в автоматизированном производстве; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по диагностике 

автоматизированного сборочного оборудования в соответствии с 

производственными задачами; 

выявлять годность соединений и сформированных размерных 

цепей согласно производственному заданию; 

анализировать причины брака и способы его предупреждения, в 

том числе в автоматизированном производстве; 

проводить контроль соответствия качества сборочных единиц 

требованиям технической документации; 

организовывать работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям; 

организовывать устранения нарушений, связанные с настройкой 

оборудования, приспособлений, сборочного и мерительного 

инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в настройке 

сборочного технологического оборудования геометрические и 

физико-механические параметры формируемых соединений в 

соответствии с требованиями технологической документации; 

 

Количество часов на освоение рабочей программы учебной практики в 

рамках освоения профессионального модуля 108 часов.



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является 

сформированность у обучающихся первоначальных практических 

профессиональных умений в рамках модулей ППССЗ по основным видам 

деятельности (ВД): ВД 4. Осуществлять текущий мониторинг состояния 

систем автоматизации и соответствующих профессиональных компетенций 

 2.1 Общие компетенции 

Код 
Наименование 

компетенции 

Знания, умения 

ОК 1 Выбирать 

способы 

решения задач 

профессиональн

ой деятельности 

применительно к 

различным 

контекстам 

Умения: 

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном 

и/или социальном контексте; 

анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные 

части; определять этапы решения задачи; выявлять и 

эффективно искать информацию, необходимую для решения 

задачи и/или проблемы; составить план действия; определить 

необходимые ресурсы;  

владеть актуальными методами работы в профессиональной и 

смежных сферах;  

реализовать составленный план;  

оценивать результат и последствия своих действий 

(самостоятельно или с помощью наставника). 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в 

котором приходится работать и жить;  

основные источники информации и ресурсы для решения задач 

и проблем в профессиональном и/или социальном контексте; 

алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных 

областях;  

методы работы в профессиональной и смежных сферах; 

структуру плана для решения задач; порядок оценки 

результатов решения задач профессиональной деятельности. 

ОК 2 Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа и 

интерпретации 

информации и 

информационны

е технологии для 

выполнения 

профессиональн

Умения: 

определять задачи для поиска информации;  

определять необходимые источники информации; планировать 

процесс поиска;  

структурировать получаемую информацию;  

выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать 

практическую значимость результатов поиска; оформлять 

результаты поиска. 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в 



ой деятельности профессиональной деятельности;  

приемы структурирования информации;  

формат оформления результатов поиска информации. 

ОК 3 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональн

ое и личностное 

развитие, 

предпринимател

ьскую 

деятельность в 

профессиональн

ой сфере, 

использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

Умения: 

определять актуальность нормативно-правовой документации 

в профессиональной деятельности; применять современную 

научную профессиональную терминологию;  

определять и выстраивать траектории профессионального 

развития и самообразования. 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации;  

современная научная и профессиональная терминология; 

возможные траектории профессионального развития и 

самообразования. 

ОК 4 Эффективно 

взаимодействова

ть и работать в 

коллективе и 

команде 

Умения: 

организовывать работу коллектива и команды; 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в 

ходе профессиональной деятельности. 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива, 

психологические особенности личности; основы проектной 

деятельности. 

ОК 5 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию 

на 

государственном 

языке РФ с 

учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

Умения: 

оформлять документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять толерантность в рабочем 

коллективе. 

Знания: 

культурного контекста;  

правила оформления документов и построения устных 

сообщений. 

ОК 6 Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на 

основе 

традиционных 

общечеловеческ

их ценностей, в 

Умения: 

описывать значимость своей специальности. 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции, традиционных 

общечеловеческих ценностей;  

значимость профессиональной деятельности по специальности. 



том числе с 

учетом 

гармонизации 

межнациональн

ых и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять 

стандарты 

антикоррупцион

ного поведения 

ОК 7 Содействовать 

сохранению 

окружающей 

среды, 

ресурсосбережен

ию, применять 

знания об 

изменении 

климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

Умения: 

соблюдать нормы экологической безопасности; определять 

направления ресурсосбережения в рамках профессиональной 

деятельности по специальности. 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении 

профессиональной деятельности;  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной 

деятельности;  

пути обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 8 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в 

процессе 

профессиональн

ой деятельности 

и поддержания 

необходимого 

уровня 

физической 

подготовленност

и 

Умения: 

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность 

для укрепления здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

применять рациональные приемы двигательных функций в 

профессиональной деятельности;  

пользоваться средствами профилактики перенапряжения 

характерными для данной специальности. 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии человека; основы 

здорового образа жизни;  

условия профессиональной деятельности и зоны риска 

физического здоровья для профессии (специальности); 

средства профилактики перенапряжения. 

ОК 

09 

Пользоваться 

профессиональн

ой 

документацией 

на 

государственном 

и иностранном 

языках 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на 

известные темы (профессиональные и бытовые), понимать 

тексты на базовые профессиональные темы;  

участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы;  

строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности;  

кратко обосновывать и объяснить свои действия (текущие и 



планируемые);  

писать простые связные сообщения на знакомые или 

интересующие профессиональные темы. 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на 

профессиональные темы;  

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и 

профессиональная лексика);  

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, 

средств и процессов профессиональной деятельности;  

особенности произношения; правила чтения текстов 

профессиональной направленности. 

 

 

2.2 Профессиональные компетенции 

Код 
Наименование 

компетенции 

Знания, умения 

ПК 4.1. Контролировать 

текущие 

параметры и 

фактические 

показатели 

работы систем 

автоматизации в 

соответствии с 

требованиями 

нормативно-

технической 

документации 

для выявления 

возможных 

отклонений. 

Практический опыт: 

осуществляет технический контроль соответствия 

параметров устройств и функциональных блоков систем 

автоматизации установленным нормативам; 

оценивает работоспособность устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации на основе 

показателей технических средств диагностики. 

Умения: 

использовать нормативную документацию и инструкции 

по эксплуатации автоматизированного сборочного 

производственного оборудования, в том числе; 

осуществлять организацию работ по контролю, 

геометрических и физико-механических параметров 

соединений, обеспечиваемых в результате 

автоматизированной сборки и технического 

обслуживания автоматизированного сборочного 

оборудования; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по 

контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными задачами; 

анализировать причины брака и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве. 

Знания: 

правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента; 



основных методов контроля качества соединений, узлов и 

изделий, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения в автоматизированном производстве. 

ПК 4.2. Осуществлять 

диагностику 

причин 

возможных 

неисправностей и 

отказов систем 

для выбора 

методов и 

способов их 

устранения 

Практический опыт: 

выбирает методы диагностики и средства измерений для 

выявления причин неисправностей и отказов;  

рассчитывает показатели надежности устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации;  

выявляет причины неисправностей и отказов устройств и 

функциональных блоков систем автоматизации с 

помощью визуального контроля и технической 

диагностики; 

ведет постоянный учет отказов, сбоев для выявления и 

устранения причин их возникновения; 

определяет износ отдельных устройств 

автоматизированной системы с целью своевременной 

замены. 

Умения: 

применять конструкторскую документации для 

диагностики неисправностей отказов 

автоматизированного сборочного производственного 

оборудования; 

использовать нормативную документацию и инструкции 

по эксплуатации автоматизированного сборочного 

производственного оборудования; 

осуществлять диагностику неисправностей и отказов 

систем автоматизированного сборочного 

производственного оборудования в рамках своей 

компетенции; 

планировать работы по контролю, наладке, подналадке и 

техническому обслуживанию сборочного оборудования 

на основе технологической документации в соответствии 

с производственными задачами согласно нормативным 

требованиям, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

разрабатывать инструкции для выполнения работ по 

диагностике автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с производственными 

задачами; 

выбирать и использовать контрольно-измерительные 

средства в соответствии с производственными задачами; 

выявлять годность соединений и сформированных 

размерных цепей согласно производственному заданию; 

анализировать причины брака и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве. 

Знания: 

правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 

автоматизированного сборочного оборудования, 



приспособлений и инструмента; 

основных методов контроля качества собираемых узлов и 

изделий, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве; 

расчета норм времени и их структуру на операции сборки 

соединений, узлов и изделий, в том числе в 

автоматизированном производстве. 

ПК 4.3. Организовывать 

работы по 

устранению 

неполадок, 

отказов 

оборудования и 

ремонту систем в 

рамках своей 

компетенции. 

Практический опыт: 

разрабатывает графики и техническую документацию на 

проведение планово - предупредительных работ;  

ведет постоянный учет отказов, сбоев для выявления и 

устранения причин их возникновения; 

организовывает работу персонала по проведению 

текущего ремонта средств и систем контроля, 

функциональных блоков систем автоматического 

управления с помощью измерений и испытаний; 

контролирует работу персонала по замене неисправных 

элементов устройств и функциональных блоков систем 

автоматизации для восстановления работоспособности 

автоматизированной системы. 

Умения: 

использовать нормативную документацию и инструкции 

по эксплуатации автоматизированного сборочного 

производственного оборудования;  

осуществлять  организацию работ по устранению 

неполадок, отказов автоматизированного сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и 

технологических приспособлений сборочного 

оборудования, с целью выполнения планового задания в 

рамках своей компетенции; 

проводить контроль соответствия качества сборочных 

единиц требованиям технической документации; 

организовывать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям; 

организовывать устранения нарушений, связанные с 

настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и 

мерительного инструмента; 

контролировать после устранения отклонений в 

настройке сборочного технологического оборудования 

геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с требованиями 

технологической документации. 

Знания: 

правил ПТЭ и ПТБ; 

основных принципов контроля, наладки и подналадки 



автоматизированного сборочного оборудования, 

приспособлений и инструмента; 

основных методов контроля качества собираемых узлов и 

изделий автоматизированном производстве; 

видов брака на сборочных операциях и способов его 

предупреждения в автоматизированном производстве; 

расчета норм времени и их структуру на операции сборки 

соединений, узлов и изделий в автоматизированном 

производстве; 

организации и обеспечения контроля конструкторских 

размерных цепей, сформированных в процессе 

автоматизированной сборки в соответствии с  

требованиями конструкторской и технологической 

документации. 

 



3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Наименование тем 

Содержание учебного 

материала (дидактические 

единицы) 

Объем 

часов 

Уровень 

освоения 

Тема 1 Вводное занятие  

 

Техника безопасности, 

производственная санитария, меры 

пожарной безопасности. 

Знакомство с рабочим местом. 

6 2 

Тема 2. Осуществление 

контроля качества работ 

по наладке и 

техническому 

обслуживанию 

автоматизированного 

сборочного оборудования 

и соблюдение норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства, в том числе 

с использованием SCADA 

систем 

Использование нормативной 

документации и инструкций по 

эксплуатации автоматизированного 

сборочного производственного 

оборудования  

6 2 

Разработка инструкций для 

выполнения работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного 

сборочного оборудования в 

соответствии с производственными 

задачами 

6 2 

Контроль качества работ по наладке 

автоматизированного сборочного 

оборудования 

6 2 

Контроль качества работ по 

техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного 

оборудования 

6 2 

Тема 3. Выбор и 

использование 

контрольно-

измерительных средств в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

Выбор контрольно-измерительных 

средств в соответствии с 

производственными задачами 

6 2 

Использование контрольно-

измерительных средств в 

соответствии с производственными 

задачами 

6 2 

Тема 4. Выявление 

годных соединений и 

сформированных 

размерных цепей 

согласно 

производственному 

заданию  

Проведение анализа причин брака и 

способы его предупреждения, в том 

числе в автоматизированном 

производстве 

6 2 

Выявление годных соединений и 

сформированных размерных цепей 

согласно производственному заданию  

6 2 

Тема 5. Осуществление 

диагностики 

неисправностей и отказов 

систем 

Применение конструкторской 

документации для диагностики 

неисправностей отказов 

автоматизированного сборочного 

6 2 



автоматизированного 

сборочного 

производственного 

оборудования в рамках 

своей компетенции для 

выбора методов и 

способов их устранения 

производственного оборудования 

Осуществление диагностики 

неисправностей и отказов систем 

автоматизированного сборочного 

производственного оборудования в 

рамках своей компетенции 

6 2 

Тема 6. Проведение 

контроля состояния 

сборочных единиц 

оборудования 

 

 

Планирование работ по контролю, 

наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного 

оборудования на основе 

технологической документации в 

соответствии с производственными 

задачами согласно нормативным 

требованиям, в том числе в 

автоматизированном производстве 

6 2 

Проведение  контроля соответствия 

качества сборочных единиц 

требованиям технической 

документации 

6 2 

Тема 7. Определение 

основных операций 

устранения 

неисправностей 

оборудования 

 

Разработка инструкций для 

выполнения работ по диагностике 

автоматизированного сборочного 

оборудования в соответствии с 

производственными задачами 

6 2 

Тема 8. Проведение работ 

по обнаружению и 

устранению неполадок, 

отказов, ремонту 

технологического 

автоматизированного 

оборудования 

Проведение работ по обнаружению 

неполадок и отказов 

технологического 

автоматизированного оборудования 

6 2 

Проведение работ по устранению 

неполадок и отказов 

технологического 

автоматизированного оборудования 

6 2 

Проведение работ по ремонту 

технологического 

автоматизированного оборудования 

6 2 

Проведение контроля после 

устранения отклонений в настройке 

сборочного технологического 

оборудования геометрические и 

физико-механические параметры 

формируемых соединений в 

соответствии с требованиями 

технологической документации 

6 2 

 Всего часов 108  



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 

ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому 

обеспечению 

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает 

наличие учебных кабинетов, лабораторий и масерских: 

 Кабинет «Программирования ЧПУ, систем автоматизации, 

математического моделирования» и рабочих мест кабинета:  

Проектор с компьютером с установленными на автоматизированном 

рабочем месте преподавателя средствами системы автоматизированного 

проектирования (CAD/CAM/CAE), включающих модули графического 

построения, в том числе 3D, расчета технологических режимов, разработки 

технологических последовательностей и оформления технологической 

документации, разработки и оформления планировок участков, базы данных 

по технологическому оборудованию, приспособлениям и инструменту 

отраслевой направленности, модуль расчета управляющих программ ЧПУ 

для металлорежущего  или сборочного оборудования, модуль симуляции 

работы спроектированных систем автоматизации (элементы SCADA-

системы); 

Доска меловая, маркерная доска, интерактивный экран. 

Наглядные пособия, плакаты, схемы, иллюстрирующие 

технологические процессы получения заготовок, техпроцессы изготовления 

деталей на автоматизированном металлорежущем оборудовании, 

автоматизированную сборку соединений деталей, автоматизированную 

сортиров-ку, кантование, транспортировку и ориентирование заготовок или 

деталей,  конструктивное исполнение и принципы работы технологической 

оснастки, режущего, мерительного инструмента, физико-механические 

процессы изготовления и обработки, устройство и принцип работы техно-

логического оборудования. 



Лаборатории «Типовых элементов и устройств систем автоматического 

управления и средств электрических измерений», «Автоматизация 

технологических процессов».  

Макет оборудования участок сборки ручной и автоматизированной с 

манипулятором или промышленным роботом. Расходные материалы для 

обеспечения работы лабораторий на период проведения учебных занятий 

согласно учебного плана в соответствии с количеством обучающихся. 

Мастерские «Механообрабатывающей с участком слесарной 

обработки».  Транспортно-загрузочные средства, накопители, комплекты 

технологической оснастки, режущего, мерительного инструмента, станки с 

ЧПУ. Оборудование для настройки инструмента вне станка. Стеллажи и 

шкафы металлические для хранения приспособлений, инструмента и 

расходных материалов.  

Верстаки слесарные с комплектами инструмента. Слесарный 

инструмент по количеству обучающихся. Верстак с тисками. Разметочная 

плита.Кернер.Чертилка, призма для закрепления цилиндрических деталей, 

угольник, угломер, молоток, зубило, комплект напильников, сверлильный 

станок, набор свёрл, правильная плита, ножницы по металлу,  ножовка по 

металлу, наборы метчиков и плашек, степлер для вытяжных, заклёпок,  набор 

зенковок, заточной станок 

Средства индивидуального освещения рабочих мест. Аптечка, система 

вытяжной вентиляции с фильтрами и системой управления.  

Пневмостанция с системой контроля безопасности, гидростанция с 

системой контроля безопасности.  

Санитарно-технической оборудование, аудиторные столы и стулья, 

меловая и маркерная доски, автоматизированное рабочее место с 

установленным пакетом программ, доступ в интернет – внутренняя сеть. 

Штатные средства пожаротушения, средства сбора и хранения 

производственных отходов. Комплекты рабочей одежды и средств 



индивидуальной защиты, соответствующих видам выполняемых работ по 

числу обучающихся.  

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 

Учебная практика проводится преподавателями профессионального цикла 

концентрированно по окончании изучения междисциплинарных курсов 

данного профессионального модуля. 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми 

к реализации образовательной программы на условиях гражданско-правового 

договора, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

деятельность которых связана с направленностью реализуемой 

образовательной программы (имеющих стаж работы в данной 

профессиональной области не менее 3 лет). 

Квалификация педагогических работников образовательной организации 

должна отвечать квалификационным требованиям, указанным в 

квалификационных справочниках, и (или) профессиональных стандартах 

(при наличии). 

Педагогические работники получают дополнительное профессиональное 

образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме 

стажировки в организациях направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 

1.5 ФГОС СПО по специальности, не реже 1 раза в 3 года с учетом 

расширения спектра профессиональных компетенций. 



5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ 

ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

 

Контроль и оценка результатов освоения учебной практики осуществляется 

руководителем практики в процессе проведения учебных занятий, 

самостоятельного выполнения обучающимися заданий, выполнения 

практических проверочных работ. В результате освоения учебной практики в 

рамках профессиональных модулей обучающиеся проходят промежуточную 

аттестацию в форме зачета. 

 

Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВД)  

Формы и методы 

контроля и 

оценки 

результатов 

обучения  

Способность использовать нормативную документацию и 

инструкции по эксплуатации автоматизированного сборочного 

производственного оборудования. 

Текущий контроль: 

- оценивание 

выполнения 

практических заданий 

руководителем 

практики; 

- защита отчета. 

Промежуточный 

контроль: 

- 

дифференцированный 

зачет. 

 

Способность осуществлять организацию работ по контролю, 

геометрических и физико-механических параметров 

соединений, обеспечиваемых в результате автоматизированной 

сборки и технического обслуживания автоматизированного 

сборочного оборудования. 

Способность разрабатывать инструкции для выполнения работ 

по контролю, наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию автоматизированного сборочного оборудования 

в соответствии с производственными задачами. 

Способность выбирать и использовать контрольно-

измерительные средства в соответствии с производственными 

задачами. 

Способность анализировать причины брака и способы его 

предупреждения, в том числе в автоматизированном 

производстве 

Способность применять конструкторскую документации для 

диагностики неисправностей отказов автоматизированного 

сборочного производственного оборудования 

Способность осуществлять диагностику неисправностей и 

отказов систем автоматизированного сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции 

Способность планировать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию сборочного 



оборудования на основе технологической документации в 

соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям, в том числе в автоматизированном 

производстве 

Способность разрабатывать инструкции для выполнения работ 

по диагностике автоматизированного сборочного оборудования 

в соответствии с производственными задачами 

Способность выявлять годность соединений и сформированных 

размерных цепей согласно производственному заданию 

Способность проводить контроль соответствия качества 

сборочных единиц требованиям технической документации 

Способность организовывать работы по контролю, наладке, 

подналадке и техническому обслуживанию 

автоматизированного сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с 

производственными задачами согласно нормативным 

требованиям 

Способность организовывать устранения нарушений, связанные 

с настройкой оборудования, приспособлений, сборочного и 

мерительного инструмента 

Способность контролировать после устранения отклонений в 

настройке сборочного технологического оборудования 

геометрические и физико-механические параметры 

формируемых соединений в соответствии с требованиями 

технологической документации 
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