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1. Паспорт комплекта контрольно-оценочных средств 

1.1   Область применения комплекта контрольно-оценочных средств 

Комплект контрольно-оценочных средств предназначен для проверки 

результатов освоения учебной дисциплины  (далее УД) Программы подготовки 

специалистов среднего звена (ППССЗ) по специальности (специальностям) СПО  

15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и 

гидропневмоавтоматики 

                                                                                 

Комплект контрольно-оценочных средств позволяет оценивать: 

        

1.  Формирование элементов профессиональных компетенций (ПК) и 

элементов общих компетенций (ОК): 

Таблица 1 

Профессиональные компетенции 
Показатели оценки 

результата 

№ № 

заданий  

для 

проверки 

1 2 3 
ОК 1. Понимать сущность и социальную 

значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес. 

Качественная успеваемость по 

предметам профессионального цикла 

Педагогические наблюдения, 

описание профессиональных 

достижений, участие в конкурсах, 

олимпиадах. 

1-14 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые методы и 

способы выполнения профессиональных 

задач, оценивать их эффективность и 

качество. 

Выполнение практических  и 

самостоятельных заданий. 
3-10, 12, 14 

ОК 4. Осуществлять поиск и 

использование информации, необходимой 

для эффективного выполнения 

профессиональных задач, 

профессионального и личностного 

развития. 

Экспертное наблюдение за работой с 

нормативно-технической 

литературой и Интернет-ресурсами 

при выполнении практических и 

самостоятельных заданий. 

1-14 

ОК 5. Использовать информационно-

коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности. 

Умение пользоваться 

информационно-

коммуникационными технологиями в 

профессиональной деятельности 

3-10, 12, 14 

Общие компетенции 
Показатели оценки 

результата 

№ № 

заданий  

для 

проверки 
ПК 2.1. Участвовать в проектировании 

гидравлических и пневматических 

приводов по заданным условиям и 

разрабатывать принципиальные схемы. 

Способность проектировать 

гидравлические и пневматические 

приводы по заданным условиям и 

разрабатывать принципиальные 

схемы 

1-14 
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Освоение умений и усвоение знаний 

 

Таблица 2. 

Освоенные умения, усвоенные 

знания 

Показатели оценки 

результата 

№ № 

заданий  

для   

проверки 

1 2 3 

У1 - назначать технически 

обоснованные режимы резания 

Возможность 

самостоятельно 

рассчитывать и назначать 

режимы резания 

5-11 

У2 - пользоваться нормативной и 

справочной литературой 

Возможность 

самостоятельного 

пользования нормативной 

и справочной литературой 

1-14 

У3 - свободно ориентироваться в 

наиболее распространённых видах 

механической обработки и 

применяемом при этом оборудовании 

Ориентирование в 

наиболее 

распространённых видах 

механической обработки и 

применяемом при этом 

оборудовании 

3, 5-11 

У4 - составлять простейшие 

технологические процессы для деталей 

гидро- и пневмоприводов  

Составление простейших 

технологических процессов 

для деталей гидро- и 

пневмоприводов 

12-14 

З1 - физические основы процесса 

резания 

Разбирается в физических 

основах процесса резания 
3, 5-14 

З2 - основные сведения о 

классификации металлорежущих 

станков 

Может технически 

грамотно выбрать МС для 

определенной операции 

4, 12-14 

З3 - типовые конструкции 

металлорежущих инструментов 

Может технически 

грамотно выбрать 

инструмент для 

определенной операции 

5-11 

З4 - материалы, применяемые для 

изготовления металлорежущего 

инструмента 

Может свободно 

ориентироваться в 

материалах, применяемых 

для изготовления 

металлорежущего 

инструмента 

1 

З5 - основные виды механической 

обработки 

Свободно ориентируется в 

видах механической 

обработки 

2, 3, 5-14 
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1.2 Система контроля и оценки освоения программы учебной дисциплины 

 

1.2.1. Организация текущего контроля успеваемости, промежуточной 

аттестации по итогам освоения учебной дисциплины. 

Текущий контроль осуществляется в форме устного  опроса, защиты 

лабораторных и практических работ,  выполнения тестовых заданий и 

самостоятельных работ по темам и разделам дисциплины. 

Критерии оценки: 

Ответ студента оценивается по пятибалльной шкале.  

Оценка «отлично» ставится, если студент полно, логично, осознанно 

излагает материал по поставленным вопросам на 90-100% Содержание вопроса 

студент излагает связно, в краткой форме, демонстрируя прочность и прикладную 

направленность полученных знаний и умений, не допускает терминологических 

ошибок и фактических неточностей. 

Оценка «хорошо» ставится, если обучающийся знает материал, строит ответ 

четко, логично, но допускает незначительные неточности в изложении материала, 

отвечает на 70-90% вопросов. В ответе допущены некоторые ошибки, иногда 

нарушалась последовательность изложения. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся ориентируется в 

основных понятиях, но при этом допускает неточности и ошибки в изложении 

материала, допускает ошибки методического и практического характера, отвечает 

на  40-70% вопросов. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не 

ориентируется в основных понятиях, демонстрирует поверхностные знания, 

допускает грубые ошибки при выполнении заданий, отвечает на 0-30% вопросов. 

 

Промежуточная аттестация освоения учебной дисциплины  Технология 

обработки материалов осуществляется на дифференцированном зачете. Условием 

допуска к дифференцированному зачету является положительная аттестация по 

дисциплине, выполнение и защита практических занятий, предусмотренных 

учебным планом. Дифференцированный зачет проводится в виде тестирования по 

всему курсу. 

Предметом оценки освоения учебной дисциплины являются умения и 

знания.  

Критерии оценки: 

Работа студента оценивается по пятибалльной шкале. Общая оценка 

студента складывается из его знаний и умений выходить на различный уровень 

воспроизведения материала. 

Оценка «отлично» ставится, если студент полно, логично, осознанно 

излагает материал по поставленным вопросам на 90-100% Содержание вопроса 

студент излагает связно, в краткой форме, демонстрируя прочность и прикладную 

направленность полученных знаний и умений, не допускает терминологических 

ошибок и фактических неточностей. 

Оценка «хорошо» ставится, если обучающийся знает материал, строит ответ 

четко, логично, но допускает незначительные неточности в изложении материала, 
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отвечает на 70-90% вопросов. В ответе допущены некоторые ошибки, иногда 

нарушалась последовательность изложения. 

Оценка «удовлетворительно» ставится, если обучающийся ориентируется в 

основных понятиях, но при этом допускает неточности и ошибки в изложении 

материала, допускает ошибки методического и практического характера, отвечает 

на  40-70% вопросов. 

Оценка «неудовлетворительно» ставится, если обучающийся не 

ориентируется в основных понятиях, демонстрирует поверхностные знания, 

допускает грубые ошибки при выполнении заданий, отвечает на 0-30% вопросов. 
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2. Перечень  рекомендуемых  учебных  изданий,  Интернет-ресурсов,  

дополнительной  литературы 

 

Основные источники: 

1. Адаскин, А. М.  Зуев В.М. Материаловедение (Металлообработка) –– М.: 

Издательский центр «Академия», 2016. – 240 с. 

2. Блюменштейн, В. Ю. Проектирование технологической оснастки : учебное 

пособие для спо / В. Ю. Блюменштейн, А. А. Клепцов. — 3-е изд., стер. — 

Санкт-Петербург : Лань, 2023. — 220 с. — ISBN 978-5-507-45504-1. — Текст : 

электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: 

https://e.lanbook.com/book/271250 

3. Сапунов, С. В. Материаловедение : учебное пособие для спо / С. В. Сапунов. 

— 3-е изд., стер. — Санкт-Петербург : Лань, 2022. — 208 с. — ISBN 978-5-507-

44886-9. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — 

URL: https://e.lanbook.com/book/248963 (дата обращения: 13.02.2023). — Режим 

доступа: для авториз. пользователей. 

4. Зубарев, Ю. М. Технологические процессы в машиностроении. Назначение 

режимов резания и нормирование операций механической обработки заготовок 

в машиностроении : учебное пособие для спо / . — Санкт-Петербург : Лань, 

2022. — 248 с. — ISBN 978-5-8114-8509-3. — Текст : электронный // Лань : 

электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/197530 

(дата обращения: 13.02.2023). — Режим доступа: для авториз. пользователей. 

5.   Вереина, Л.И.  Граснов, М.М.   «Устройство металлорежущих станков» 

6. Гоцеридзе, Р.М. «Процессы формообразования и инструменты» М.: 

Издательский центр «Академия», 2016. – 384 с. 

 

 

Дополнительные источники: 

1. Общемашиностроительные нормативы режимов резания 

2. Нефёдов, Н.А.  Осипов, К.А.  «Сборник задач и примеров по резанию 

металлов и режущему инструменту» М.:  Машиностроение  1990.  – 445с. 

3. ЕСТД  Формы и правила оформления документов-. на технологические 

процессы,  операции. Обработка резанием  

4. ГОСТ 3. 1404-86 

5. ЕСТД  Формы и правила оформления маршрутных карт   

6. ГОСТ 3. 1118-82 

 

Интернет-ресурсы  

1. Сайт «Основы технологии машиностроения». Мир книг Режим доступа: 

2. http://mirknig.com/knigi/nauka_ucheba/1181127392-osnovy-tekhnologii-mashinostroenija.html 

 

3. Библиотека машиностроителя [Электронный ресурс]. Режим доступа: 

www.lib-bkm.ru 

 

 

https://e.lanbook.com/book/271250
https://e.lanbook.com/book/248963
https://e.lanbook.com/book/197530
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ГБПОУ «ЮУГК» 

ПЕРЕЧЕНЬ 

контрольно-оценочных средств и методических материалов   

 

по учебной дисциплине Технология обработки материалов 

для специальности  15.02.03 Техническая эксплуатация гидравлических машин, гидроприводов и 

гидропневмоавтоматики 

 

Наименование разделов, тем, занятий 

учебной дисциплины 

№ 

п/п 

 

Контрольно-оценочные 

средства 

Знания, 

Умения 

(З, У) 

ПК ОК 
Методические 

материалы 

При

меча

ние 

1 2 3 4 5 6 7 8 

РАЗДЕЛ 1. Основные виды 

материалов, используемых в 

машиностроении. Методы 

получения заготовок 

       

Тема 1.1. Виды материалов для 

машиностроения 
1 Задание на диф.зачет З4, У2 ПК2.1 ОК1, ОК4 

Опорный конспект по 

теме 
 

Тема 1.2. Методы получения заготовок 2 Задание на диф.зачет З5, У2 ПК2.1 ОК1, ОК4 
Опорный конспект по 

теме 
 

РАЗДЕЛ 2. Общие сведения о 

резании металлов и 

металлорежущих станках 

       

Тема 2.1. Общие сведения о резании 

металлов и металлорежущих станках 

 

3 
Практическая работа № 1 

Задание на диф.зачет 

З1, З5, 

У2, У3 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме  

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.2. Обработка заготовок на 

токарных станках 
4 

Практическая работа № 2 

Задание на диф.зачет 
З2, У2 ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.3. Обработка заготовок 

сверлением, зенкерованием, 

развертыванием 

5 
Практическая работа № 3 

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 
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пособие 

Тема 2.4. Обработка на фрезерных 

станках 
6 

Практическая работа № 4 

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие  

 

Тема 2.5. Обработка на протяжных 

станках 
7 Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.6. Резьбонарезание 8 
Практическая работа № 5 

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.7. Зубообработка 9 
Практическая работа № 6 

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.8. Обработка деталей на 

шлифовальных станках 
10 

Практическая работа № 7 

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 

ОК1,ОК2,

ОК4, ОК5 

Опорный конспект по 

теме 

Методическое 

пособие 

 

Тема 2.9. Электрофизические и 

электрохимические методы обработки 
11 

Устный опрос  

Задание на диф.зачет 

З1, З3, З5, 

У1, У2 
ПК2.1 ОК1, ОК4 

Опорный конспект по 

теме 
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3. Задания для оценки  умений и усвоения знаний 

 

Перечень тем для устного опроса: 

1. Виды материалов для машиностроения 

2. Методы получения заготовок 

3. Общие сведения о резании металлов на примере точения 

4. Металлорежущие станки 

5. Обработка на фрезерных станках 

6. Обработка на протяжных станках 

7. Резьбонарезание 

8. Зубообработка 

9. Обработка деталей на шлифовальных станках 

 

Темы докладов: 

1. Тема 1.1. Материалы используемые в деталях  и узлах гидрооборудования. 

2. Тема 1.2. Методы получения заготовок 

3. Тема 2.5 Обработка на протяжных станках 

4. Тема 2.9 Электрофизические и электрохимические методы обработки 

 

Перечень практических работ: 

1. Ознакомление с различными группами металлорежущих станков 

2. Расчет режимов резания при токарной обработке 

3. Расчет режимов резания при сверлении отверстий 

4. Расчет режимов резания при фрезеровании 

5. Расчёт и табличное определение режимов резание при резьбонарезании 

6. Расчёт и табличное определение режимов при зубонарезании 

7. Нормирование шлифовальных работ 

 

Задания для тестирования с ключами (3 варианта по 25 вопросов): 

 

 

 

 

Вариант 1 
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Вариант 2: 
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Вариант 3: 
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Ключи к тестированию: 
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